@YAMAHA TRUSTED TECHNOLOGY

SMT Innovation

Hocheffizienter, modularer Premiumbesticker

Der universelle SMT-Bestiicker mit der 1-Kopf-Lésung von Yamaha bietet héchste Produktivitét
und Vielseitigkeit!
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MERKMAL 1
m Hochgeschwindigkeits- Inline-HM-Kopf m Inline-FM-Kopf beherrscht
Universal-Rotationskopf RM Der Hochgeschwindigkeits-Uni- Platzierung von Sonderform-
erzielt 115.000 CPH! versalkopf liberzeugt durch seine Komponenten
Der Rotationskopf beschleunigt Handhabung verschiedenster Der Ultraweitbereichs-Kopf verar-
die Bestlickung — von winzigen Bauteilformen. Diese reichen von beitet Bauteile von superkleinen
Chips bis zu groBen Bauteilen. winzigen 0201-Chips bis zu Bau- 03015-Chips (mm) bis hin zu ultra-
Dies ermdéglicht sowohl hohe teilen mit einer GroBe von 55 x groBen Bauteilen von 55 x 100 mm
Produktionsleistung als auch groBe 100 mm und einer Héhe bis zu und 30 mm Héhe. Die Regelung der
Flexibilitat, da der Kopf nicht mehr 15 mm. Die Kombination mit Aufsetzkraft bis 30 N ist Standard.
gewechselt werden muss. Das ist RM-Koépfen erméglicht die High-
Yamahas Technologie-Konzept der speed-Aufnahme und -Platzierung
1-Kopf-L&sung. Dieser Bestlicker aller Arten von Bauteilen.
kann Bauteile von superkleinen
0201-mm-
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MERKMAL 2
m Overdrive-Antriebe m Zweistufiger Transport
Nutzt das Overdrive Antriebskonzept von Das zweistufige Transportsystem wurde auf ein noch
> Sigma Technologie, die den Stéreinfluss zwischen hdheres Leistungsniveau gehoben und bietet eine bes-
2 Képfen minimiert, um eine héhere Produktivitat zu sere Unterstitzung und Handhabung der Baugruppen
erreichen. (max. Baugruppenbreite 510 mm). Das Hochgeschwin-

digkeits-Transportsystem verkiirzt die Zeit fir den
Baugruppenwechsel drastisch.

Zweistufiger Transport (Transport von 2 Baugruppen)
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IE=T) zsR-Feeder

Dieser neue 8-mm-Highspeed-Feeder ist in der Lage,
RM-Kopfe zu unterstitzen, um héchste Produktivitat
zu erzielen. Die Geschwindigkeit des Bauteilvorschubs

wurde drastisch erhoht,
was eine ultraschnelle N
Bauteilaufnahme mittels
RM-Kopf auf branchen-
weit héchstem Niveau

YRM20

Hocheffizienter, modularer Premiumbesticker

ZS-Feeder

Die ZR-Feeder stellen die 2. Generation elektrischer Fee-
der dar. Sie realisieren schlanke, kompakte, motorisierte
intelligente Einspur-Feeder mit einem Gewicht von nur
750 Gramm. Der Kunde
profitiert vom unterbre-
chungsfreien Feederwech-
sel. Der Bestlicker YRM20
unterstitzt weiterhin die

ermoglicht. elektrischen SS-/ES-
Feeder der 1. Generation.
Feeder-Typ ZSR-Feeder, 8 mm Feeder-Typ und ZS-Feeder 4-12/16-24-32 —
Gurtbreite 44 — 56 — 72 — 88 — 104 mm Breite
Geeignete Breite 8 mm; Geeignete Taschentiefe 17/25 mm
Tragergurte Dicke max. 1,0 mm Tragergurte Dicke max. 1,0 mm

Material Papier/Kunststoff m.
Bauteiltaschen
Raster-BT-Vorschub

1 mm/2 mm/4 mm/8 mm

Material Papier/Kunststoff m.
Bauteiltaschen
Raster-BT-Vorschub

2mm/4 mm/8 mm/12 mm/

16 mm/20 mm/24 mm/28 mm/
32 mm/36 mm/40 mm

Geeignete Rollen Breite max. 14,4 mm

® max. 382 mm

Geeignete Rollen @ max. 382 mm/15 Zoll

Option Integrierter SpleiBsensor

Option Integrierter SpleiBsensor

ALF Autoloading-Feeder
Der Autoloading-Feeder kann neue Gurte in nur

5 Sekunden bereitstellen! Der neue Gurt wird eingesetzt,
ohne den Bestlicker anzuhalten. Keine Entsorgung
des Abdeckbands erforderlich. Dadurch erhéht sich
die Betriebszeit. Unterstlitzt die Bestiicker der YS-/

YSM-Serien mit
Gurtabschneider.
Unterstitzt IT-Op- -
tionen. Schuitzt o

vor Fehlaufris-
tungen.

Anti-Folienabzug-Technik fiir das Abdeckband

Einzigartige Methode zum mittigen Offnen des Abdeck-
bands reduziert Pickup-Fehler wegen statischer Auf-
ladung und Faserriickstédnden durch das Abziehen des

Abdeckbands.

A ——

Exzellente Bedienbarkeit

Mechanik der Gurtvorbereitung ausgelegt fiir einfache
Bedienung.

Einfach einzustellen,
da leicht aus der
Zufiihrposition heraus-
ziehbar — selbst wenn
Feeder auf beiden
Seiten bestiickt sind.

Zwei Gurtrollen kon-
nen unabhangig vom
Zuflhr-Timing jederzeit
aufgertstet werden.

Feeder-Typ 4 Typen: 2S (0603+1005)/
M (1608)/L (2012)/LL (3216)

Geeignete Bauteile 0603 bis 3216 mm

Gurtladezeit Ca. 5 Sekunden
Vom Beginn der Gurtzufiihrung bis
zur Bereitstellung des Bauteils.
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Konfigurationen RM-Kopf x2 HM-Kopf x2 FM-Kopf x 1

YRM20 ist die ideale Plattform fur lhre aktuellen und
kunftigen, flexiblen Bestlickungsanforderungen. Das
System liefert stets exzellente Bestlickleistung und
Vielseitigkeit bei bester Qualitat. Die YRM20-Plattform
bietet flr die x-Achse Konfigurationen mit einer oder
zwei Traversen und wahlbaren RM-, HM- oder FM-K&ép-
fen, entsprechend dem Budget und der erforderlichen
Bestiickleistung.

1 Traverse 2 Traversen YRM20 YRM20 YRM20
(2 Traversen) (2 Traversen) (1 Traverse)

Max. Leiterplattenformat

Die maximale Effizienz des YRM20 wird durch das
einzigartige, zweistufige Transportsystem erreicht, das L810x B 510
gleichzeitig 2 Baugruppen bis zu einer GréBe von L 380 x
B 510 mm verarbeiten kann, und selbst dieses System
kann groBe Baugruppen bis zu L 810 x B 510 mm

verarbeiten. Zweistufiger Transport, Einzelspur Zweistufiger Transport
(Transport einer Baugruppe) (Transport von zwei Baugruppen)

MERKMAL 5

[E=T Nonstop-Trayfeeder eATS30 Automatischer Wechsler fiir Unterstiitzungsstifte

Ermdoglicht eine unterbre- = Das System positioniert die Unterstitzungsstifte auto-

chungsfreie Versorgung matisch. In Verbindung mit der automatischen Pro-

mit Tray-Bauteilen, die
auf einer einzelnen Palette
oder einer kompletten
Magazineinheit mit

10 Paletten bereitgestellt
werden. Der Trayfeeder
ermdglicht ein effizientes
Nachfillen von Tray-
Bauteilen und eine Non-
stop-Produktion.

grammwechsel-Funktion wird der Arbeitsaufwand bei
Produktionsumstellungen drastisch reduziert.
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cATS10R-Merkmale

Kompakte Konstruktion fiir platzsparenden Hohenabgleich der Paletten: Eine zusatzliche,
Betrieb: Das schlanke Design erméglicht eine neue Achse erlaubt eine vertikale Bewegung
optimale Nutzung der Flache um die Linie, ins- der Paletten. Die Hohe der Bauteilaufnahme
besondere, wenn mehrere Linien installiert sind.  wird vereinheitlicht und die Kopfbewegung
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Verbesserte Ubersichtlichkeit im Inneren optimiert.
der Maschine: Kompakte Bauweise der Kompaktes, leicht zu handhabendes
Trayfeeder verbessert die Beobachtbarkeit Magazin mit 10 Paletten-Positionen.

im Inneren der Maschine.
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m Diisen mit geringer Setzkraft-Auswirkung fiir
hohe Bestilickungsqualitat

Leichte Dusen sind ein unverzichtbarer Bestandteil der
Standardausriistung, um eine schnelle und stoBarme
Bauteilplatzierung zu gewabhrleisten, die fir die Montage
kleinster Bauteile nebeneinander auf engem Raum uner-
lasslich ist. Diese Disen sind mit Disen-IDs und verbes-
serten Funktionen zur Uberpriifung des Diisenzustandes
ausgestattet.

Diisen-Reinigungsstation

Die automatische Reinigungsfunktion halt die Disen
sehr lange sauber. Dazu wird Luft mit hohem Druck
durch die Dise geblasen.

Gurtabschneider

Der Besticker YRM20 ist standardmaBig mit Gurtab-
schneidern ausgestattet. Die intelligente Gurtlangenbe-
rechnung sorgt daflr, dass alle Tragergurtreste auf eine
bestimmte Lange (voreingestellt auf 80 mm) geschnitten
werden. Zuverlassige und durch spezielle Beschichtung
langlebige Cuttermesser verhindern ein Anhaften der
Gurtreste am Cutter-System.

YRM20

Hocheffizienter, modularer Premiumbesticker

m Neues Bildverarbeitungssystem steigert
Qualitat der Bauteilplatzierung

Bauteilerkennungskameras kénnen flexibel zwischen
Zeilen- und Flachenbildern wechseln. Seitenkameras
verbessern die Bestlickqualitét insbesondere bei win-
zigen Bauteilen. Ein Koplanaritatsprifer, der optional
in die Multikamera integriert werden kann, ermdglicht
die zusétzliche Erkennung abgeplatzter BGA-Balls und
schwebender Anschlusse.

Diisen-Zustandsiiberwachung -

Meldungen der Feederwartung

Selbstdiagnose- und Selbsterholungsfunktionen halten
die Disen und Feeder permanent in sauberem Zustand
fur eine kontinuierliche Produktion hoher Qualitat.

Austausch gegen Ersatzdiise

 Korrektur

der Dusen-
Produkfionsstart Fortfiihrung — Exzentrizitat
roduktionsstal der' unktionspriifung BTG ek
Produktion
» DUsen-Luft-
druckprifung

* DUsenverschleiB oder

Sichtpriifung Abplatzungen

m Moderne Bedienoberflache

Ubersichtliche grafische Benutzeroberflache fiir optimale
Touchscreen-Bedienung. Verschiedene Bedienermodi
verbessern die Bedienbarkeit der Maschine wéhrend der
Produktion bzw. beim Einrichten und Umrlsten. Wechsel
der Sprache der Oberflache mit nur einem Touch.
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Automatische Generierung der Bauteil-Daten Automatisches Einlernen der Bauteil-Abholh6he
durch Es-Vision Die Abholhdhe wird automatisch durch kontinuierliche
Mit Hilfe von Es-Vision werden beliebige Bauteildaten Erfassung des Vakuumwerts ermittelt. Bei gegurteten
automatisch in 3 einfachen Schritten erstellt: Bauteilen féhrt der Kopf die Position der Gurtfihrung
1. Festlegung von Diisen-Typ, Bauteilaufnahme- des Feeders an, bei Bauteilen auf Trays fahrt der Kopf

parametern und Feederposition.

2. Bauteilaufnahme und Bilderstellung zur automatischen

die Bauteilmitte an und ermittelt dann prazise die
Hoéhenposition der Bauteilaufnahme.

Analyse von Bauteiltyp, Form und Abmessungen.

3. Optimierung der Beleuch-
tungsparameter und
Speicherung der Daten
in der globalen Bauteil-
Datenbank.

Einfach & schnell.

Intelligente Hochgeschwindigkeits-Erkennung

Sehr robuste ,,High-Speed Smart Re-
cognition®, die auch Erkennungsdaten
fur kundenspezifische oder Sonder-
Bauteile in kurzer Zeit erstellt. Diese
einzigartige Funktion ist standardma-
Big fur alle Komponenten verflgbar,
die nicht mit den Algorithmen der
Standard-Bauteile kompatibel sind.

Scankamera mit weitem Bildfeld und Seitenansicht

Die Seitenansicht erkennt den Status der Bauteilaufnahme
und -prasenz ohne Zeitverlust. Das Bauteilspektrum fiir
die Scankamera reicht bis zu 012 mm und beinhaltet
mit Hilfe der intelligenten Seitenbeleuchtung auch die

Erkennung des Fehlens von BGA-Balls.

SCHRITT 2

Festlegen der
SCHRITT 1 . Erkennungs-

Bild laden + parameter
Kontur editieren

s SCHRITT 3

Datenerstellung meist oL T S S Erkennungs-
in nur 1 Minute i I Wi : test

O
o
<
v

Bauteil in Erkennung mittels
Rickenlage Seitenbeleuchtung
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YSUP-Softwarepakete verbessern die Prozesssteuerung

fuir die gesamte Fabrikumgebung. Diese intuitiven und

unkomplizierten Lsungen bieten Echtzeit-Transparenz ’

fur eine schnelle Entscheidungsfindung. YSUP bietet Ent- s
scheidungstragern die Méglichkeit, Anlagen und Ressour-

cen effizienter zu verwalten. Dies wiederum ermdglicht es Yamaha’s Unique & Proven solutions
Unternehmen, ihre kiinftigen Ziele noch besser zu planen
und dabei die Branchenstandards zu erfillen.

Fernunterstiitzung
Unterstiitzung der
Liniendiagnose

Paket Prog ierung & Termi
Einfache Programmierung durch
3D-Board-Editor
Automatisches Einlernen &

- - Polaritéts-Check
Paket Dashboard-Uberwachung = Einfache Bauteil-Vision-Auswahl
Echtzeit-Fertigungsiiberwachung '; [ Datenconverter ASCII/CAM/Gerber
Uberwachung der SR Mehrere Gruppenoptimierungs-Szenarien
Produktionsanalysen
N-Punkt-Abgleich
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Paket Daten-Konnektivitat

Riickverfolgungsdaten
Datenbank Vision-Bilder
Zukunftsweisende
Datenkommunikation
Schnittstellen zu ERP/MRP/MES

Paket M2M-Kollaboration

Automatischer Produktwechsel
Drucker « = SPI-Riickkopplung

Bestiicker « - AQI-Riickkopplung
SEMI SMT-ELS

Paket Produktionsassistenz
Intelligentes Riisten
Uberwachung der Bauteilriistung
Rang-Uberwachung
Material-Zeitkontrolle
Uberwachung verbleibender
Bauteile
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Technische Daten

YRM20

Super-Hochgeschwindigkeits-
RM-Rotationskopf

TRUSTED TECHNOLOGY

Inline-HM-Hochgeschwindigkeits-
Universalkopf

FM (Flexible-Multi)-Inline-Kopf
fiir Sonderform-Komponenten

Dusen (pro Kopf)

18

10

5

Geeignete Bauteile

0201 mmbis B 12 x L 12 mm,
Hohe max. 6,5 mm

0201 mm bis B 55 x L 100 mm,
Hohe max. 15 mm

03015 mm bis B 55 x L 100 mm,
Hohe max. 30 mm

2 Traversen
Bestuckleistung

115.000 CPH*
78.000 CPH IPC9850

98.000 CPH*
67.000 CPH IPC9850

35.000 CPH*
31.000 CPH IPC9850

(Hochleistungs-

modus) 1 Traverse

57.500 CPH*
39.000 CPH IPC9850

49.000 CPH*
33.500 CPH IPC9850

17.500 CPH*
15.500 CPH IPC9850

Platziergenauigkeit
(Prazisionsmodus)

+0,025 mm Cpk = 1,0*

+0,035 mm Cpk = 1,0*

Anzahl Bauteiltypen

Feederwechsel-Wagen Gurtfeeder 128 Typen = 4 x 32 Feeder, 8-mm-Gurte
Feste Feederbank: Gurtfeeder 128 Typen = 4 x 32 Feeder, 8-mm-Gurte

Tray: 30 Paletten je eATS30, max. 2 eATS30 pro Maschine
10 Paletten je cATS10R, max. 2 cATS10R pro Maschine, austauschbar gegen Feeder-Wagen

2 Traversen

Zweistufiger Transport

Transport einer Baugruppe: L 50 x B 50 mm bis L 810 x B 510 mm

Geeignete Transport von zwei Baugruppen: L 50 x B 50 mm bis L 380 x B 510 mm
Baugruppen
1 Traverse Einstufiger Transport
L 50 x B 50 mm bis L 810 x B 510 mm
Spannungsversorgung 3-phasig, 200/208/220/240/380/400/416 VAC +10 %, 50/60 Hz
Druckluftversorgung 0,45 MPa oder mehr, sauber und trocken
AuBenabmessungen L 1.374 x B 1.948 x H 1.445 mm

(ohne vorstehende Teile)

Gewicht

*Unter optimalen Bedingungen

YRM20 AuBenabmessungen

118 1139

Druckluft

Spannungsversorgung

Ca. 2.250 kg (nur Basismaschine)
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140 Spannungsversorgung

Yamaha Motor Europe N.V.

Niederlassung Deutschland, Geschéaftsbereich Robotik
Hansemannstrasse 12 - 41468 Neuss - Germany

Tel.: +49-2131-2013520
info-ymeim@yamaha-motor.de
www.yamaha-motor-robotics.de

Die auf den Fotos in dieser Broschiire gezeigten Modelle kdnnen leicht von den Standard-

Yamaha Motor Co. Ltd., Head office Robotics Operation

127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japan, Tel.: 81-53-525-7061
Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd.
#8 Building No.17 East Suhong Road, Suzhou Industrial Park, China 215026, Tel.: 86-512-6831-7091

Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd., Shenzhen Branch, 1/F, Bd. 1, Yesun Intelligent Community, Guanguang
Rd. 1301-70, Guanlan St, Longhua District Shenzhen, Guangdong, P.R.C. China, Tel.: 86-755-2393-9910
Yamaha Motor Corporation, U.S.A., IM Division (USA office)

3065 Chastain Meadows Parkway Marietta, GA 30066, Tel.: 1-770-420-5825

Thai Yamaha Motor Co. Ltd. (Thailand Office), 64 Moo1, Debaratana Rd., Km 21, Tambol Srisa Jorrake Yai,
Amphur Bangsaothong, Samutprakarn 10570, Thailand, Tel.: 66-96-779-7680

Yamaha Motor Parts Manufacturing Vietnam Co. Ltd. (Vietnam Office)

spezifikationen abweichen. Spezifikationen und &uBeres Erscheinungsbild kdnnen ohne

vorherige Ankiindigung geandert werden.

Yamaha Motor Robotics Division ist eine Tochtergesellschaft der Yamaha Motor Company. Ausgabe: Juni 2022.

Lot G1-G2, Thang Long Industrial Park, Vong La Com, Dong Anh Dist, Hanoi, Vietnam, Tel.: 84-24-3951-6456




