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Einzigartige & bewahrte Lésungen von Yamaha
loT/M2M-Integrationssystem

Vereinfachte Programmierung Echtzeit-Produktionsanalyse Flexible M2M-Kommunikation

Intelligentes Riisten Riickverfolgbarkeit Fernunterstiitzung
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Einzigartige & bewéhrte Lé6sungen von Yamaha

Intelligentes Riisten

Bauteil-Rustverifizierung

Die Funktion zur Bauteil-RUstverifizierung verhindert ungultige
Riist-Zustande.

Zeigt die Rustung/den Ristwechsel auf einem Leitdis-
play an und verifiziert, dass der RUststatus korrekt ist.

,
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Bauteil Feeder

Rustposition

Bin-Code-Leuchtklassen-
Uberwachung (YSUP-ST/YSUP-MI)

Das Bin-Code-Management fir die LED-Leuchtklasse kann
verifizieren, dass die richtige LED-Klasse montiert ist.

Echtzeit-Produktionsanalyse

Live-Produktions-Dashboard

Offline-Riistnavigation (YSUP-ST)

Mithilfe einer Feeder-Ladestation sowie von Feederwagen

den Bauteile auf Feed R = Y p— -
werden Bauteile auf Feeder l»""f fﬁf"

gerustet und in die richtigen ;

Positionen der Feederwagen 3 -

gesteckt. Alle Ristvorgénge n E
werden auf der Basis der

maschinenspezifischen Programmeinstellungen validiert.
Verwaltung der Bauteil-Haltbarkeits-
daten (YSUP-ST/YSUP-MI)

Definition und Uberwachung der Offen-

und Produktionszeiten feuchteempfind-

licher Materialien entsprechend ihren 4 F \
MSL-Klassen. Das System weist ta \
jegliches Material zurtick, dessen

Lebensdauer Uberschritten wurde.

Visualisierung des Equipment-Betriebs: Effektivitat der
Produktion (OEE) und Qualitadtsbedingungen der Pro-
duktion oder jeder einzelnen Linie. Flr jeden Parameter
kénnen individuelle Grenzwerte festgelegt werden, die
eine einfache Fehlererkennung ermdéglichen. Das Dash-
board kann individuell angepasst werden.

Produktionsanalyse-Dashboard

Das Produktionsanalyse-Dashboard nutzt Business-In-
telligence-Algorithmen, um einen Top-Down-Ansatz fir
die Ursachenanalyse und Losungsfindungen zur Ver-

besserung der Produktivitdtskennzahl OEE anzubieten.

Riickverfolgbarkeits-Paket

Suche in der Produktionshistorie
(T-TOOL)

Das T-Tool erfasst Echtzeitdaten bezuglich Leiterplattenbestlick-
ung und maschinengesteuerter Ereignisse. Benutzer kénnen
serialisierte Daten abfragen, um Bauteil-Informationen zu ermit-
teln und so einen besseren Einblick in umfangreiche relationale
Daten zu erhalten.
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(@ Fehler tritt auf

(2 Sucht fehlerhafte Lose (@) Identifiziert Lose mit
in der Datenbank fehlerhaften Bauteilen

Akkumulierung aller Bilder
(Verfolgung der Bilder)

Das System speichert alle Bauteilerkennungsbilder der Bestticker

in Echtzeit. Dies bietet eine leistungsstarke Unterstiitzung bei der
Analyse der Bestlickungsqualitat.
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;&ugomatlscher Programmwechsel Drucker <= SPI - Riickkopplung

Offsetfehler-Ergebnisse der SPI-Maschine

~A

APCO automatisiert den Jobwechsel hinsichtlich Werkzeugen, konnen an den Drucker gesendet werden, um -
. ; | :
Programmen, Rustung und Transportbreite. den Druck-Offset autom. zu korrigieren. [smi nﬁl!ier
weehsel I Wechso I Wecho! It AuBerdem kann beim Drucker eine Schablonen-
e~ o, / reinigung angefordert werden.
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L@ Der unmittelbare Produktwechsel SEMI SMT-ELS ist ebenfalls
verfligbar.

Das Protokoll SEMI SMT-ELS M2M ist ebenfalls verfiighar. »’- ‘Q Q'\ ’ﬂ w
© SEMI SMT-ELS ist ein Standard zur Kommunikation zwischen verschiedenen Maschinen-Herstellern.
@ SMT-ELS Infos unter: https://global.yamaha-motor.com/business/smt/software/semi_smt-els/
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Druckfehler-Riickkopplung

0201 Druckfehler

Bestiicker <—> AOI-Verlinkung (QA-Option)

AOI-Fehlerergebnisse kénnen in den Bestiickungsprozess zurlickgemeldet werden, um dem Maschinenbediener Informationen tGber den
Fehler zu liefern. Dies bietet die Mdglichkeit, das Problem in Echtzeit zu I6sen.

Check BT-Aufnahme
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Entfernte Station NG-Bewertung
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GO/NG
Entscheidung

Sendet in Echtzeit

Funktion Mobile Entscheidung

Ubermittelt die Inspektionsergebnisse (gut/schlecht) an das mobile Endgerat des Bedieners. Unterstiitzt den Bediener bei der effizienten
Produktion, indem die Ergebnisse der Zweitpriifungen durch Inspektoren wahrend des laufenden Maschinenbetriebs vorgenommen werden.

Fernunterstiitzung: Wartungspaket

Maschinen-Fernunterstiitzung

Ermdglicht es den Support-Mitarbeitern, bei der Losung von Problemen zu helfen und Schulungsunterstiitzung
zu leisten. Dadurch werden Stillstandszeiten und Produktionsausfélle reduziert.

Punkt 1 Internet
Kann sicher 1@ )
verbunden werden Yamaha-Cloud-Service

Werk des Kunden Firewall Zuverlissige Unterstiitzung
4

24h Telefonsupport

Kontaktaufnahme per Telefon: @ fiir Kunden

Punkt 2

Friihzeitige Problemlésung .}
durch Fernsteuerung J J
Betreiben * Diagnose * Reparatur der Maschine

© Kommunikationssoftware @ Fernverbindungssoftware Telefonverbindung aus LECTIRECITECEECEISIE @ Fernsteuerungssoftware

Zentraler PC
Verbindung OK

Netzwerk Verblndung

________________________________________

Anforderung Verbindungsfreigabe
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Paket vereinfachte
Programmierung & Terminplan

Optimierung durch automatisie
Entscheidungsfindung (YSUP-PC

Optimiert Bauteil-Riistpositionen und Bestlickungsreihenfolgen zur
Realisierung einer effizienten Produktion. Es ist auch méglich, op-
timale Rustgruppen oder Produktionssequenzen zu planen, indem
Leiterplattenoberflache, Reflow-Bedingungen, Lottyp und andere
detaillierte Bedingungen auf der Grundlage der Daten mehrerer
Baugruppen berticksichtigt werden.

Einfache Erstellung der Baugruppendaten aus verschiedenen
CAD-Datenformaten.

Baugruppen-Programme lassen sich zwischen Yamaha-
Maschinen (Drucker, SPI, Bestiicker, AOI) transferieren.

Erstellung Baugruppendaten

k Rustgruppe 1
CAD Zu produzierende Baugruppen 1 2 3
A A A A
A | Q B A c D A B D E H
YGX Yex YGX YGX YGX YGX YGX YGX
CAM » » Rustgruppe 2
E A F A G H A 1 2 3 4
Baugruppendaten + Gerber-Bild Inspektionsdaten
. fisgdin YGX YGX YGX YGX A A E A c G
YGX YGX YGX YGX
GERBER

Grafische Bedienoberflache

Ahnliche Baugruppen werden automatisch identifiziert und gruppiert, um einen minimalen Riistaufwand
zu erreichen (Berechnung der Ahnlichkeit der Baugruppen auf der Basis gemeinsamer Bauteile).

@ Echtzeit-Darstellung @ 3D-Grafik
Bildet die an einer Grafik vorgenommenen
Anderungen sofort ab, um fehlerfreie Bau-

teildaten zu erstellen.

@ Unterstiitzung
mehrerer Bildschirme
Gleichzeitige Darstellung
auf zwei Bildschirmen fir
komfortables Arbeiten.

Monitor 1

Zeigt die Baugruppendaten in einem 3D-Bild
an, um den Montagestatus der Bauteile leich-
ter erkennen zu kénnen.

@ Bestiickungssimulation

Auf Basis der Baugruppen-Designdaten*
wird eine virtuelle Baugruppe dargestellt, um
die Baugruppendaten vor der tatsachlichen
Bestlickung auf mégliche Fehler zu
Uberprifen.

*: Baugruppen-Designdaten: Gerberdaten, ODB++

Monitor 2
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Yamaha Motor Europe N.V.

Niederlassung Deutschland, Geschéaftsbereich Robotik
HansemannstraBe 12 e D-41468 Neuss

Tel: +49-2131-2013520
ymerobotics.info@yamaha-motor.de
www.yamaha-motor-robotics.de

Die auf den Fotos in dieser Broschiire gezeigten Modelle kdnnen leicht von den Stan-
dardspezifikationen abweichen. Spezifikationen und &uBeres Erscheinungsbild kénnen
ohne vorherige Anklindigung gedndert werden.

Yamaha Motor Robotics Division ist eine Tochtergesellschaft der Yamaha Motor Company.

Ausgabe: Juli 2022

Yamaha Motor Co. Ltd., Head office Robotics Operation

127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japan, Tel.: 81-53-525-7061

Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd.

#8 Building No.17 East Suhong Road, Suzhou Industrial Park, China 215026, Tel.: 86-512-6831-7091
Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd., Shenzhen Branch, 1/F, Bd. 1, Yesun Intelligent Community, Guanguang
Rd. 1301-70, Guanlan St, Longhua District Shenzhen, Guangdong, P.R.C. China, Tel.: 86-755-2393-9910
Yamaha Motor Corporation, U.S.A., IM Division (USA office) 3065 Chastain Meadows Parkway Marietta,
GA 30066, Tel.: 1-770-420-5825

Thai Yamaha Motor Co. Ltd. (Thailand Office), 64 Moo1, Debaratana Rd., Km 21, Tambol Srisa Jorrake Yai,
Amphur Bangsaothong, Samutprakarn 10570, Thailand, Tel.: 66-96-779-7680

Yamaha Motor Parts Manuf: ing Vi Co. Ltd. (Vi Office)

Lot G1-G2, Thang Long Industrial Park, Vong La Com, Dong Anh Dist, Hanoi, Vietnam, Tel.: 84-24-3951-6456




