
Höchsteffizientes, modulares Doppelspur-System
Die 1-Kopf-Lösung hat ein ultimatives Endstadium erreicht. Der Doppelspur-SMT-Bestücker bietet hohe 
Produktivität, Flexibilität und ausgeklügelte Fähigkeiten bei der Bestückung von Leiterplatten.

YRM20DL 

Höchste Bestückqualität durch neue

Nozzeln mit geringer 
Setzkraft-Auswirkung

Flexible Doppelspur- 
Betriebsarten

Hohe Bestückgenauigkeit 

±15 µm

Höchste Bestückleistung dank  
Dual-RM-Bestückköpfen – bis zu

120.000 cph



Automatische Nozzle- 
Station 
Zur Effizienzsteigerung werden 
Nozzeln automatisch gewech-
selt. Der Nozzel-Träger kann 
mit einem Griff gewechselt 
werden, was Rüstung und 
Wartung erleichtert.

YRM20DL 
Höchsteffizientes, modulares Doppelspur-System

B-330-mm-Doppelspur
Bestückt im Doppelspur-Modus Baugruppen bis zu 
L 810 x B 330 (mm). Kann Anzahl der Boards auf Transport-
Trägern erhöhen und so die Effizienz steigern.

Meistert verschiedenste Produktionsszenarien mit 
höchster Effizienz
Gewährleistet durch die Kombination von paralleler Montage, 
alternierender Montage sowie 4-stufiger Montage mit dem neu 
entwickelten Doppel-
spur-Transportsystem 
höchste Effizienz. 
Erreicht auch dann 
eine hohe Produktivität, 
wenn auf den Spuren 
verschiedene Produk-
tionstypen laufen.

Automatischer Wechsler  
für Unterstützungsstifte
Das System positioniert die Unterstützungsstifte auto-
matisch. In Verbindung mit 
der automatischen Pro-
grammwechsel-Funktion 
wird der Arbeitsaufwand 
bei Produktionsumstellun-
gen drastisch reduziert.

RM-Kopf/ 
HM-Kopf/  
FM-Kopf

MERKMAL 1 Die 1-Kopf-Lösung bietet ein breites Produktionsspektrum

MERKMAL 2 Lösung für variablen Mix und variierende Losgrößen

Super-Highspeed-Rotationskopf RM 
erzielt 120.000 cph
Der Rotationskopf optimiert die Monta-
ge winziger Bauteile. Die hohe Produk-
tionsleistung wird aufrechterhalten, da 
keine Kopfwechsel mehr erforderlich 
sind. Diese Technologie trägt dazu bei, 
das Konzept der 1-Kopf-Lösung weiter 
auszubauen. Dieser Bestückkopf kann 
Bauteile von super-
kleinen 0201 (mm)
Bauelementen bis 
hin zu mittelgroßen 
Sonderform-Kom-
ponenten mit einer 
Höhe von 6,5 mm 
und Abmessungen 
von 12 x 12 (mm) ver-
arbeiten.

Inline-FM-Kopf handhabt Sonder-
form-Bauteile
Der Ultraweitbereichs-Kopf ver-
arbeitet Bauteile von superkleinen 
03015-Chips (mm) bis hin zu ultragro-
ßen Bauteilen von 55 x 100 (mm) und 
30 mm Höhe. Auch eine Kontrolle der 
Setzkraft ist möglich.

Inline-HM-Highspeed-Universalkopf
Der Universalkopf bietet nicht nur eine 
hohe Bestückleistung, sondern auch 
die nötige Flexibilität, um Bauteile von 
den winzigen 0201-(mm-)Chips bis 
hin zu Bauteilen mit Abmessungen 
von 55 x 100 (mm) und Höhen bis zu 
15 mm zu platzieren.
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YRM20DL 
Höchsteffizientes, modulares Doppelspur-System

MERKMAL 3 Präzise, kontinuierliche Bestückung kleinster Bauteile

MERKMAL 4 Hocheffiziente Produktion mittels verschiedener Funktionen

MERKMAL 5 Verbesserter Leiterplatten-Transport

Hochgenaue Bestückung: ±15 μm (Cpk ≥ 1.0)
Minimale Maschinen-Schwin-
gungen durch extrem steifen 
Grundrahmen sowie die mittels 
Head-Code-Max-Funktion ver-
besserte Justiergenauigkeit er-
möglichen eine hohe Bestück-
genauigkeit von  ±15 μm.

Nonstop-Trayfeeder eATS30
Der Trayfeeder mit hoher Kapazi-
tät stellt bis zu 30 Paletten bereit. Er 
sorgt durch die unterbrechungsfreie 
Versorgung mit Tray-Bauteilen für eine 
Nonstop-Produktion. Die Produkt
reihe beinhaltet auch einen 10-stufigen 
Trayfeeder („cATS10R“), der sich durch 
ausgezeichnete Platzersparnis und 
Kosteneffizienz auszeichnet.

Autoload-Feeder
Eine einfache Aufgabe, nämlich das Schneiden und Einlegen 
einer Bauteilrolle, reduziert den 
Aufwand für die Bauteil-Bereit-
stellung. Das Aufrüsten von zwei 
Bauteilrollen ermöglicht es, die 
Versorgung mit Bauteilen zeitlich 
zu entzerren, wodurch das Risiko 
eines Linienstopps aufgrund eines 
fehlenden Bauteils minimiert wird.

Gleichbleibende Bauteilaufnahme und Platzierung
Das Multiple Accuracy Compensation System „MACS“ realisiert 
stabile Aufnahme- und Montagepositionen durch Erkennung von 
Korrekturmarken in der Maschine während der Produktion.

Stopperlose Klemmung von 
Odd-Shaped-Leiterplatten – Stop-
perumbau gehört der Vergangenheit 
an. Leiterplatten können nicht beschä-
digt werden und die Transportrichtung 
lässt sich einfach umkehren.

Montage mit niedriger Aufsetzkraft
Die relative Höhe der Montage
oberfläche wird durch die 
Messung der Leiterplattenhöhe 
kontrolliert, um die Montagehöhe 
zu regeln, was zusammen mit ei-
ner Nozzle mit geringer statischer 
Belastung die Auswirkungen auf 
Mikro-Bauteile minimiert.

Warnmeldungen zur Nozzle- und Feederwartung
Selbstdiagnose- 
und Selbsterho-
lungsfunktionen 
halten Nozzeln 
und Feeder 
permanent in 
sauberem Zu-
stand für eine 
kontinuierliche Produktion hoher Qualität.

Bildverarbeitungssystem steigert Qualität der Bauteil
bestückung
Die Seitenkamera erhöht die Bestückqualität insbesondere bei 
winzigen Bauteilen. Optional kann auch eine Koplanaritätsprüfung 
integriert werden. Die Option „All Image Tracer“ speichert jedes 
Bauteil-Erkennungs-
bild und ist damit eine 
starke Unterstützung 
für die Analyse der Be-
stückungsqualität.

• �Korrektur der Nozzle- 
Exzentrizität

• Buffing-Check
• Nozzle-Luftdruckprüfung

• �Nozzleverschleiß oder 
Abplatzungen

Transportleistung
Gewicht: 3 kg (1 Board); 
Dicke: 0,4–4,0 mm

Push-Up verknüpfte 
Klemmung
Transportzeiten verkürzt 
durch gleichzeitige PU- 
und Klemmungsfunktion.

Stopperlos
Verbesserung für Odd-Shaped 
LPn. Keine Beschädigung der LPn.

LPn-Randzone 3 mm
Minimiert Klemmbereich.

ESD-konform
Entspricht ESD-Richtlinien. 
Antistatische Transportriemen.

Austausch gegen Ersatznozzle

Produktion starten Funktionsprüfung

Sichtprüfung

Produktion 
fortsetzen

Nozzle mit geringer 
statischer Belastung

Laser- 
Höhenmessung

Montage mit niedriger Aufsetzkraft

Neue Wärme- 
Ausgleichsfunktion

Vor dem Ausgleich 
Nach dem Ausgleich

Neue Achsenpositions- 
Ausgleichsfunktion
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Die auf den Fotos in dieser Broschüre gezeigten Modelle können leicht von den Standard
spezifikationen abweichen. Spezifikationen und äußeres Erscheinungsbild können ohne 
vorherige Ankündigung geändert werden.

YRM20DL
Technische Daten Super-Hochgeschwindigkeits- 

RM-Rotationskopf
Inline-HM-Hochgeschwindigkeits- 
Universalkopf

Flexibler Inline-FM-Kopf für Odd-
Shaped-Bauteile

Nozzeln (pro Kopf) 18 10 5

Geeignete Bauteile 0201 (mm) bis B 12 x L 12 (mm), 
Höhe max. 6,5 mm

0201 (mm) bis B 55 x L 100 (mm),
Höhe max. 15 mm

03015 (mm) bis B 55 x L 100 (mm),
Höhe max. 30 mm

Bestückleistung 
(optimale Bedingungen)

120.000 cph* 100.000 cph* 35.000 cph

Bestückgenauigkeit 
(optimale Bedingungen)

±0,015 mm Cpk ≥ 1,0** ±0,035 mm Cpk ≥1,0 

Anzahl Bauteiltypen Feederwagenwechsler: max. 128 Feeder – 32 Feeder x 4 (8 mm)
Feste Feederbank: Max. 128 Feeder (8 mm)
Trays: 60 Typen (max., falls 2 eATS30 installiert sind) 

Geeignete Baugruppen
Einspur-Betrieb: L 50 x B 50 (mm) bis L 810 x B 610 (mm)
Doppelspur-Betrieb: L 50 x B 50 (mm) bis L 810 x B 330 (mm)

Spannungsversorgung 3-phasig, 200/208/220/240/380/400/416 V ± 10 %, 50/60 Hz

Druckluftversorgung 0,45 MPa oder mehr, sauber und trocken

Außenabmessungen 
(ohne vorstehende Teile)

L 1.374 x B 2.102 x H 1.445 (mm)

Gewicht Ca. 2.550 kg (nur Basismaschine)

YRM20DL Außenabmessungen (mit eATS30)

Advanced Safety Package
• Unabhängig gesteuerte Signalampeln vorne/hinten
• Automatischer Wechsler für Unterstützungsstifte

• Füllstandsüberwachung des Bauteilabwurf-Behälters
• �Erfüllt Sicherheits-Anforderungen der Kategorie 3 und anderer 

Richtlinien

* Hochleistungsmodus           	** Präzisionsmodus

SEMI SMT-ELS-kompatibel
Erfüllt die SEMI SMT-ELS Kommunikations-Richtlinien (Option). Ermöglicht nahtlose Verbindungen mit Maschinen 
anderer Unternehmen, z. B. für die automatische Programmumschaltung.
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(Platz für Entnahme 
des eATS.)

TRANSPORT

(Platz für Entnahme 
des FES.)
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