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YRM20DL

Hochsteffizientes, modulares Doppelspur-System

Die 1-Kopf-Lésung hat ein ultimatives Endstadium erreicht. Der Doppelspur-SMT-Bestiicker bietet hohe
Produktivitat, Flexibilitat und ausgekliigelte Fahigkeiten bei der Bestiickung von Leiterplatten.
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Super-Highspeed-Rotationskopf RM
erzielt 120.000 cph

Der Rotationskopf optimiert die Monta-
ge winziger Bauteile. Die hohe Produk-
tionsleistung wird aufrechterhalten, da
keine Kopfwechsel mehr erforderlich
sind. Diese Technologie tréagt dazu bei,
das Konzept der 1-Kopf-Losung weiter

YRM20DL

Hochsteffizientes, modulares Doppelspur-System

Inline-HM-Highspeed-Universalkopf

Der Universalkopf bietet nicht nur eine
hohe Bestlckleistung, sondern auch
die nétige Flexibilitat, um Bauteile von
den winzigen 0201-(mm-)Chips bis
hin zu Bauteilen mit Abmessungen
von 55 x 100 (mm) und Héhen bis zu
15 mm zu platzieren.

Inline-FM-Kopf handhabt Sonder-
form-Bauteile

Der Ultraweitbereichs-Kopf ver-
arbeitet Bauteile von superkleinen
03015-Chips (mm) bis hin zu ultragro-
Ben Bauteilen von 55 x 100 (mm) und
30 mm Héhe. Auch eine Kontrolle der
Setzkraft ist mdglich.

auszubauen. Dieser Bestlickkopf kann
Bauteile von super- —
kleinen 0201 (mm)
Bauelementen bis

hin zu mittelgroBen
Sonderform-Kom-
ponenten mit einer
Hohe von 6,5 mm
und Abmessungen
von 12 x 12 (mm) ver-
arbeiten.
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Meistert verschiedenste Produktionsszenarien mit
hochster Effizienz

Gewadhrleistet durch die Kombination von paralleler Montage,
alternierender Montage sowie 4-stufiger Montage mit dem neu
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Automatischer Wechsler
fiir Unterstiitzungsstifte

Das System positioniert die Unterstiitzungsstifte auto-
matisch. In Verbindung mit
der automatischen Pro-
grammwechsel-Funktion
wird der Arbeitsaufwand
bei Produktionsumstellun-
gen drastisch reduziert.

B-330-mm-Doppelspur

Bestlickt im Doppelspur-Modus Baugruppen bis zu
L 810 x B 330 (mm). Kann Anzahl der Boards auf Transport-
Tréagern erhéhen und so die Effizienz steigern.
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Automatische Nozzle-
Station

Zur Effizienzsteigerung werden
Nozzeln automatisch gewech-
selt. Der Nozzel-Trager kann
mit einem Giriff gewechselt
werden, was Rlstung und
Wartung erleichtert.
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Hochgenaue Bestiickung: +15 pm (Cpk=1.0)

Minimale Maschinen-Schwin- =
gungen durch extrem steifen 2
Grundrahmen sowie die mittels |~ ==~ —
Head-Code-Max-Funktion ver- " 5 |
besserte Justiergenauigkeit er-

mdglichen eine hohe Bestlick- m
genauigkeit von +15 pm.

Gleichbleibende Bauteilaufnahme und Platzierung

Das Multiple Accuracy Compensation System ,MACS* realisiert
stabile Aufnahme- und Montagepositionen durch Erkennung von
Korrekturmarken in der Maschine wahrend der Produktion.

MERKMAL 4

Nonstop-Trayfeeder eATS30

Der Trayfeeder mit hoher Kapazi-

tat stellt bis zu 30 Paletten bereit. Er
sorgt durch die unterbrechungsfreie
Versorgung mit Tray-Bauteilen flr eine
Nonstop-Produktion. Die Produkt-
reihe beinhaltet auch einen 10-stufigen
Trayfeeder (,cATS10R"), der sich durch
ausgezeichnete Platzersparnis und
Kosteneffizienz auszeichnet.

Autoload-Feeder

Eine einfache Aufgabe, ndmlich das Schneiden und Einlegen
einer Bauteilrolle, reduziert den \

Aufwand flr die Bauteil-Bereit-

stellung. Das Aufristen von zwei ~ ## . 4

Bauteilrollen ermdglicht es, die - :;_;""_{
Versorgung mit Bauteilen zeitlich L

zu entzerren, wodurch das Risiko
eines Linienstopps aufgrund eines
fehlenden Bauteils minimiert wird. |
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Stopperlose Klemmung von
0Odd-Shaped-Leiterplatten - Stop-
perumbau gehort der Vergangenheit
an. Leiterplatten kénnen nicht bescha-
digt werden und die Transportrichtung
I&sst sich einfach umkehren.

Transportleistung
Gewicht: 3 kg (1 Board);
Dicke: 0,4-4,0 mm

Push-Up verkniipfte
Klemmung
Transportzeiten verkirzt
durch gleichzeitige PU-
und Klemmungsfunktion.

YRM20DL

Hochsteffizientes, modulares Doppelspur-System

Montage mit niedriger Aufsetzkraft
Die relative Hohe der Montage-

oberflache wird durch die :( == I

Messung der Leiterplattenhohe r
kontrolliert, um die Montagendhe  aesm wrmaer -

zu regeln, was zusammen mit ei-

ner Nozzle mit geringer statischer
Montage mit niedriger Aufsetzkraft

Belastung die Auswirkungen auf
Mikro-Bauteile minimiert.
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@ Vor dem Ausgleich
® Nach dem Ausgleich

Neue Wérme-
Ausgleichsfunktion

Neue Achsenpositions-
Ausgleichsfunktion

Warnmeldungen zur Nozzle- und Feederwartung

Selbstd iagnose— Austausch gegen Ersatznozzle

und Selbsterho-

lungsfunktionen

halten Nozzeln  [ETIEEN };‘mﬁg’:: Funktionspriifung

und Feeder * Korrektur der Nozzle-

Exzentrizitat
« Buffing-Check
* Nozzle-Luftdruckpriifung
* NozzleverschleiB oder
Abplatzungen

permanent in

sauberem Zu-
stand flr eine
kontinuierliche Produktion hoher Qualitat.

Sichtpriifung

Bildverarbeitungssystem steigert Qualitat der Bauteil-
bestiickung

Die Seitenkamera erhoht die Bestlickqualitdt insbesondere bei
winzigen Bauteilen. Optional kann auch eine Koplanaritétspriifung
integriert werden. Die Option ,,All Image Tracer” speichert jedes

Bauteil-Erkennungs-
O—es—s

bild und ist damit eine
'-'--__-! -
)

starke Unterstitzung
flir die Analyse der Be-
stlickungsqualitét.

Stopperlos
/_ Verbesserung fiir Odd-Shaped
LPn. Keine Beschadigung der LPn.
LPn-Randzone 3 mm
Minimiert Klemmbereich.

ESD-konform
Entspricht ESD-Richtlinien.
Antistatische Transportriemen.
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Technische Daten

YRM20DL

Super-Hochgeschwindigkeits-
RM-Rotationskopf

TRUSTED TECHNOLOGY

Inline-HM-Hochgeschwindigkeits-
Universalkopf

Flexibler Inline-FM-Kopf fiir Odd-
Shaped-Bauteile

Nozzeln (pro Kopf)

18

10

5

Geeignete Bauteile

0201 (mm) bis B 12 x L 12 (mm),
Héhe max. 6,5 mm

0201 (mm) bis B 55 x L 100 (mm),
Hohe max. 15 mm

03015 (mm) bis B 55 x L 100 (mm),
Hohe max. 30 mm

120.000 cph*

100.000 cph*

35.000 cph

Bestuckleistung
(optimale Bedingungen)

Bestlickgenauigkeit +0,015 mm Cpk = 1,0 +0,035 mm Cpk =1,0

(optimale Bedingungen)

Feederwagenwechsler: max. 128 Feeder — 32 Feeder x 4 (8 mm)
Feste Feederbank: Max. 128 Feeder (8 mm)
Trays: 60 Typen (max., falls 2 eATS30 installiert sind)

Anzahl Bauteiltypen

Einspur-Betrieb: L 50 x B 50 (mm) bis L 810 x B 610 (mm)

Geeignete Baugruppen Doppelspur-Betrieb: L 50 x B 50 (mm) bis L 810 x B 330 (mm)

Spannungsversorgung 3-phasig, 200/208/220/240/380/400/416 V + 10 %, 50/60 Hz

Druckluftversorgung 0,45 MPa oder mehr, sauber und trocken

AuBenabmessungen
(ohne vorstehende Teile)

L 1.374 x B 2.102 x H 1.445 (mm)

Gewicht Ca. 2.550 kg (nur Basismaschine)

*Hochleistungsmodus ** Prazisionsmodus

SEMI SMT-ELS-kompatibel
é /»semi

Erfullt die SEMI SMT-ELS Kommunikations-Richtlinien (Option). Ermdglicht nahtlose Verbindungen mit Maschinen
Toren anderer Unternehmen, z. B. flr die automatische Programmumschaltung.

Zay

Advanced Safety Package

e Unabhangig gesteuerte Signalampeln vorne/hinten
e Automatischer Wechsler fir Unterstitzungsstifte

e Flllstandstberwachung des Bauteilabwurf-Behélters
e Erflllt Sicherheits-Anforderungen der Kategorie 3 und anderer
Richtlinien

YRM20DL AuBenabmessungen (mit eATS30)

17,5 569,5 569,5 117,5 4453
+

161

1292 1059
(Platz fiir Entnahme (Platz fir Entnahme
des eATS.) 2102 les FES.)
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Yamaha Motor Co. Ltd., Head office Robotics Operation

127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japan, Tel: 81-53-525-7061

Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd.

#8 Building No.17 East Suhong Road, Suzhou Industrial Park, China 215026, Tel: 86-512-6831-7091
Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd., Shenzhen Branch, 1/F, Bd. 1, Yesun Intelligent Community, Guangu-
ang Rd. 1301-70, Guanlan St, Longhua District Shenzhen, Guangdong, P.R.C. China, Tel: 86-755-2393-9910
Yamaha Motor Corporation, U.S.A., IM Division (USA office)

3065 Chastain Meadows Parkway Marietta, GA 30066, Tel: 1-770-420-5825

Thai Yamaha Motor Co. Ltd. (Thailand Office), 64 Moo1, Debaratana Rd., Km 21, Tambol Srisa Jorrake Yai,
Amphur Bangsaothong, Samutprakarn 10570, Thailand, Tel: 66-96-779-7680

Yamaha Motor Parts Manufacturing Vietnam Co. Ltd. (Vietnam Office)

Lot G1-G2, Thang Long Industrial Park, Vong La Com, Dong Anh Dist, Hanoi, Vietnam, Tel: 84-24-3951-6456

Yamaha Motor Europe N.V.

Niederlassung Deutschland, Geschéaftsbereich Robotik
HansemannstraBe 12 - 41468 Neuss - Deutschland
Tel: +49-2131-2013520
ymerobotics.info@yamaha-motor.de
www.yamaha-motor-robotics.eu

Die auf den Fotos in dieser Broschtlire gezeigten Modelle kénnen leicht von den Standard-
spezifikationen abweichen. Spezifikationen und duBeres Erscheinungsbild kdnnen ohne
vorherige Ankiindigung gedndert werden.

Yamaha Robotics Division ist eine Tochtergesellschaft der Yamaha Motor Company. Ausgabe: Méarz 2023.



