YA M A H A TRUSTED TECHNOLOGY

YRP10®

Machine de sérigraphie haut de gamme

Une vitesse et des performances hors classe !
Des changements de production entierement autonomes !
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CARACTERISTIQUE N°1

Nous avons obtenu une productivité élevée grace a une nouvelle conception du systéeme d’entrainement, qui optimise la circulation et
réduit la durée de transfert de cartes pour atteindre un temps de nettoyage du pochoir de 6 secondes seulement, soit le cycle le plus rapide
au monde (dans des conditions optimales en interne. La durée de sérigraphie normale est de 10 secondes.) avec une vitesse supérieure de
20 % par rapport a un fonctionnement conventionnel.

CARACTERISTIQUE N°2

Changement automatique de pochoir (en option) Fonction de transfert automatique de la pate a braser

Cette fonction présélectionne le pochoir requis pour la tache de (en option)

production suivante alors méme que la machine fonctionne, et Cette fonction récupere automatiquement le reste de pate a
effectue automatiquement les changements de configuration braser du pochoir utilisé et le transfere sur le nouveau pochoir
nécessaires. La conception compacte a faible encombrement mis en place. Ce transfert de pate a braser est effectué pendant
range et récupere en méme temps les pochoirs utilisés a I'arriere le changement automatique de pochoir tout en conservant

de la machine. Le temps nécessaire au changement de pochoir le diametre d’application, ce qui réduit le temps perdu et les

se voit donc nettement réduit puisque les opérateurs peuvent erreurs humaines pendant les configurations et changements de
sélectionner le pochoir a I'avance en fonction de leurs activités, production.

sans avoir a stopper la machine. La téte de racle est désormais
équipée d’une nouvelle plaque de récupération qui évite que la
pate a braser ne tombe sur le pochoir pendant le changement.

Changement automatique des pions de maintien des cartes
(en option)

Cette fonction remplace automatiquement les pions qui main-
tiennent la carte par dessous. Deux tétes preneuses effectuent les
remplacements a grande vitesse, ce qui réduit non seulement le
temps de configuration/changement de production, mais aussi les
erreurs humaines. Les grandes cartes de 420 x 420 mm peuvent
aussi étre maintenues par un maximum de 200 pions avec une
marge. La disposition des pions peut étre définie a partir des
données de la machine de placement et des images capturées
par AOI, ce qui simplifie la création de données.

CARACTERISTIQUE N°3

Téte 3S YAMAHA exclusive Systéme de maintien sous vide du Systéme de nettoyage automatique
[3S pour Swing Single Squeegee] pochoir Systéme de nettoyage haute efficacité
Le programme change I'angle d’attaque Un mécanisme de maintien sous vide du en standard. La nouvelle téte plus propre
et la vitesse de la racle de fagon a fournir pochoir garantit une précision de sérigra- réduit considérablement la consomma-
des conditions de sérigraphie optimales phie réguliere sans cintrage. Le temps tion de chiffons lors du nettoyage.

en fonction de la pate a braser utilisée. de configuration est nettement raccourci

puisqu’il n’y a plus a entrer de données
de recalage pendant les mouvements de
sérigraphie avant et arriere.

Cadre du pochoir Pochoir

Maintien sous vide
du pochoir
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Fonction d’alignement d’images
composites

Grace a la combinaison d’images issues
de deux caméras en un seul calque, I'uti-
lisation et le positionnement de la carte
par rapport au pochoir de sérigraphie
sont simples et précis.

YRP10

Machine de sérigraphie haut de gamme

Fonction d’inspection sérigraphique
en 2D (en option)

Compatible avec I'inspection compléte
et professionnelle au moyen d’une
caméra dédiée. Les résultats d’inspec-
tion permettent de sur-sérigraphier et de
nettoyer le pochoir.

Systeme PSC (en option)

[PSC : controle de la stabilité de
sérigraphie]

Le systeme PSC stabilise le diametre
d’application de la creme a braser, ce
qui influence la qualité de sérigraphie.
Il réduit le temps de configuration et de

Image de la caméra
de reconnaissance
des cartes

Image de la caméra
de reconnaissance
des pochoirs

Image
”"" composite

CARACTERISTIQUE N°4

Des modes de production dual-lane flexibles

Le raccordement de deux YRP10 en série permet un fonctionne-
ment totalement indépendant de chaque voie. Les fonctions de
production en mode dual-lane et de basculement de programme
automatique peuvent étre utilisées en méme temps. L'ajout

d’un convoyeur traversant permet de relier les YRP10 aux
équipements en aval avec une grande flexibilité.
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Une gamme compléte d’options

Ecran tactile

Une interface facile a utiliser et a comprendre assure un fonctionnement fiable et sir.
L’écran est configurable en 5 langues : japonais, anglais, chinois, coréen et allemand.

@ Caméra d’inspection en 2D

@ PSC (réapprovisionnement automatique en pate a
braser)

@ Transport de droite a gauche

@ Systéme de mise sous vide pour le maintien des
cartes

changement de production ainsi que les
pertes de pate a braser a cette occasion.
Le PSC est proposé en seringues (6 ou
12 0z/175 ou 350 cc) ou en pots.

Deux voies d’une largeur de 330 mm

Des cartes de grande taille, jusqu’a long. 420 mm x larg. 330 mm
peuvent étre fabriquées en mode dual-lane. Le nombre de cartes
prises et transportées par le convoyeur peut étre supérieur, d’ou
un gain d’efficacité de la production.

Dual-lane Single-lane

long. 420

long. 420

larg. 330

Distance entre
Lietld:

de 710 21350 long. 420

larg. 510

larg. 330

@ Unité de contréle de la température

@ Détection de la quantité restante de pate a braser
@ Onduleur

@ Option IT
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Caractéristiques YRP10

Single-lane : long. 510 mm x larg. 510 mm a long. 50 mm x larg. 50 mm

Cartes compatibles Dual-lane : long. 420 mm x larg. 330 mm a long. 50 mm x larg. 50 mm

Tétes racleuses Téte 3S (3S pour Swing Single Squeegee)

Répétabilité d’alignement (+ 6 6) : +8 pm Cp = 2,0

Précision de serigraphie Précision de sérigraphie (u+6 o) : +16 um Cpk > 2,0’

Temps de cycle 6s

long. 750 x larg. 750 mm, long. 736 x larg. 736 mm (29"),
Taille de pochoir long. 750 x larg. 650 mm, long. 650 x larg. 550 mm,
long. 600 x larg. 550 mm, long. 550 x larg. 650 mm, long. 584 x larg. 584 mm (23")

Alimentation électrique CA monophasé 200 a 230 V +20 V

Source d’alimentation en air 0,4 MPa mini

long. 1 640 x larg. 1 840 x haut. 1 525 mm (Modéle Single-lane)
long. 3 560 x larg. 2 300 x haut. 1 525 mm (Modéle Dual-lane)
Machine de sérigraphie : Environ 1 710 kg

Convoyeur traversant : Environ 450 kg

Dimensions extérieures (hors parties saillantes)

Poids

* En utilisant un appareil de mesure CeTaQ dans les conditions optimales de YAMAHA

@ Dimensions extérieures (Single-lane) @ Dimensions extérieures (Dual-lane)
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Yamaha Motor Europe N.V. Yamaha Motor Co. Ltd., Siége filiale Robotics
. - . . 127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japon, Tél. : 81-53-525-7061
Niederlassung Deut'schland, Qeschaf.tsberelch Robotik Yamaha Motor IM (Suzhou) Co, Ltd.
German Branch Office, Robotics Business #8 Building No.17 East Suhong Road, Suzhou Industrial Park, Chine 215026, Tél. : 86-512-6831-7091
Hansemannstrasse 12 - 41468 Neuss - Allemagne Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd., Shenzhen Branch, 1/F, Bd. 1, Yesun Intelligent Community, Guan-
g . guang Rd. 1301-70, Guanlan St, Longhua District Shenzhen, Guangdong, République populaire de Chine,
Tél. : +49-2131-2013520 Tél. : 86-755-2393-9910
ymerobotics_info@yamaha-motor,de Yamaha Motor Corporation, U.S.A., IM Division (bureau américain)

3065 Chastain Meadows Parkway Marietta, GA 30066, Tél. : 1-770-420-5825

Thai Yamaha Motor Co. Ltd. (bureau thailandais), 64 Moo1, Debaratana Rd., Km 21, Tambol Srisa Jorrake
Yai, Amphur Bangsaothong, Samutprakarn 10570, Thailande, Tél. : 66-96-779-7680

Yamaha Motor Parts Manufacturing Vietnam Co. Ltd. (bureau vietnamien)

Lot G1-G2, Thang Long Industrial Park, Vong La Com, Dong Anh Dist, Hanoi, Vietnam, Tél. : 84-24-3951-6456

www.yamaha-motor-robotics.eu

La division Yamaha Motor Robotics est une subdivision de Yamaha Motor Company. Version : juin 2023



