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Configuration intelligente des opérations

Vérification du paramétrage des composants

Navigation de configuration hors ligne (YSUP-ST)

La vérification du paramétrage des composants empéche
les erreurs de configuration.

Affiche la configuration/le changement sur I’écran d’aide,
pour vérifier que le statut des parametres est correct

Composant Position de configuration

Chargeur

Contréle du lot (YSUP-ST/YSUP-MI)

Gestion des codes BIN pour garantir le montage du bon lot
de LED.

Utilise une station de chargement et un chariot de feeders hors
ligne pour charger les composants sur les feeders et paramétrer les

feeders sur des chariots dédiés. Tous ¥ -
r TEEETT

les paramétrages seront validés en :

fonction des conditions de configuration L/

des programmes de chaque machine. l
Gestion des délais d’utilisation des matériaux
(YSUP-ST/YSUP-MI)

Définit et contrdle les délais de configuration \
et de production pour tous les consommables P\

sensibles a 'humidité (MSL). Le systeme i \
rejettera tous les consommables au-dela

des délais d’utilisation définis.

Analyse de la production en temps réel

Tableau de bord de production en direct / Tableau de bord d’analyse de la production

Représente le statut de fonctionnement et de qualité
du site de production et améliore la réactivité face aux
anomalies et aux problemes. Facilite I'identification de
la cause des problémes sur les lignes et augmente la
capacité de production de I’ensemble de la ligne, tout
en renforcant la qualité.

Analyse automatique des erreurs de prise

Analyse automatiquement les résultats de la production
et identifie les composants a améliorer. Les mesures
d’amélioration envisagées sont automatiquement
présentées afin de réduire substantiellement le nombre
de processus d’analyse. La répétition des taches
présentées par les opérateurs améliore le taux de prise.

Changer ce

chargeur !

Vérifier les données
de reconnaissance ! [ g

@ |l suffit aux opérateurs d'effectuer les taches présentées sur le tableau de bord pour améliorer le taux de prise.
@ Le tableau de bord agrége et analyse automatiquement les données pendant les périodes calmes de fagon a simplifier
le travail d'analyse.

Analyse oo I'
automatisée -

< Vérifie le statut des equlpements
T TERE -I"
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Kit de tracabilité
Recherche de I'historique de production (T-TOOL)

T-Tool capture les données en temps réel sur I'assemblage des
cartes électroniques et les événements liés aux machines. Les
utilisateurs pourront rechercher des données sérialisées pour
identifier des informations au niveau des composants et avoir une
meilleure visibilité sur de nombreuses données relationnelles.

Defaut —} —} dentlflcatlon
elaserle

@ Une défaillance
survient

) Identifie les lots contenant
des composants défectueux

@ Verifie les lots défectueux
dans la base de données

Pré-refusion

Post-refusion
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Affichage simultané des
images a chaque processus
(corrélation de processus) B

0
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Signale rapidement le processus pour
lequel une erreur s’est produite en

Accumulation de toutes les images
(All Image Tracer)

Sauvegarde toutes les images de reconnaissance de composants
de la machine de placement sur le moment et pendant toute la durée
du processus de production. Une aide précieuse pour analyser la
qualité du montage des composants.
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Reconnaissance

1.Avant
la prise

4. Avant

3.Aprés
la pose

5.Aprés
la prise

la pose ’.

k4

affichant simultanément les images
et le statut de production correspon-
dant a chaque processus de fagon a
favoriser I’'amélioration de la qualité
des processus de production.

-
Sérigraphie  SPI

Refusion
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Basculement de programme automatique

Echanges Machine de sérigraphie <= Systéme

APCO automatise les changements d’outils, de programmes, de

configuration et de largeur de convoyage.

Change- Change- Change- Change- 2 '
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'\ Le changement de produit immédiat SEMI SMT-ELS est

f également disponible.
Le protocole M2M SEMI SMT-ELS est également disponible.
Il s’agit d’'une communication standard entre différents fabricants de machines.
Plus de détail sur le protocole M2M SEMI SMT- ELS

https://global.yamaha-mot 'semi_smt-els/

Lien machine de placement <-> AOI (QA Option)

d’inspection de la pate a braser

Les décalages identifiés par le systeme d’inspection de la pate
a braser peuvent étre transmis automatiquement a la machine
de sérigraphie pour décaler la sérigraphie en conséquence. Le
systéme d’inspection de la pate a braser peut également demander

un nettoyage du pochoir a la machine de sérigraphie.
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Informations sur les erreurs S—

de sérigraphie
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Erreurs de sérigraphie
de 0201

Les défauts identifiés par le systeme AQOI peuvent étre transmis au processus de montage pour fournir a I’'opérateur de I’équipement

concerné des informations en temps réel sur le défaut.

 § Defaut

Station a distance

Téléphone

Jugement de conformité/non-conformité
A

Vérification du
statut de prise

1
L]

Vérification de la
position de prise

Veérification de la position

portable \

Envoi en temps réel

e " 4w

Décision de conformité/| | === =
non-conformité e, =
. .

de placement
LN

Fonction de décision a distance

Communique les bons/mauvais résultats de I'inspection sur le téléphone portable de I'opérateur.
Contribue a une production efficace de la part de 'opérateur en permettant le jugement secondaire pendant que la machine fonctionne.

Assistance a distance : Kit de maintenance

Assistance machine a distance

Donne au personnel d’assistance la possibilité de participer a la résolution des problémes et fournit un complément de formation. Réduit

les temps d’arrét et les pertes de production.

Point 1 Internet

Peut étre connecté
en toute sécurité

Usine du client

£

Pare-feu

PC du centre
Connexmn réseau

¥
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Commn o

1 )
Service Cloud Yamaha

Assistance fiable

Assistance téléphonique

Vérification 24h/24 pour les clients 1
Pour contacter par téléphone: 1

Point 2 1
Résolution précoce
des problemes grace a la
commande & distance
de la machine

Demande d’approbation de la connexion

Fonctionnement ¢ Diagnostic * Réparation

: L| ne
() Log|0|el de communication @ Logiciel de connexion & distance DT NCHEEREEEVEIN @ Logiciel de commande 4 distance
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Kit de programmation Optimisation grace a I'automatisat

et planification simplifiées de la prise de décision (YSUP-PG)

Crée facilement les données de cartes a partir de Optimise les positions de paramétrage des composants et les
plusieurs formats de données CAD. séquences de montage pour rendre la production efficace. Il est
Les programmes des cartes sont transférables entre les aussi possible de prévoir les meilleurs groupes de paramétrage
équipements Yamaha (machine de sérigraphie, systéme ou séquences de production en tenant compte de la surface

d’inspection de la pate a braser, machine de placement, AOI) des cartes, des conditions de refusion, du type de brasure et
d’autres parametres a partir de multiples données de cartes.

Creation des données de carte

Groupe de paramétrage 1
CAD Modeles & produire 1 2 3 4
AN gh ¢ ok ™ ph b yh
YGX YGX YGX YGX YGX YGX YGX YGX

CAM '

» Groupe de paramétrage 2

Ek Fk G Hk

Données carte + image carte  Image Gerber Données d'inspection 1 2 3 4
A YGX YGX YGX YGX A A E A c G
YGX YGX YGX YGX
Identifie et regroupe at i les cartes similaires pour simplifier
la configuration (calcule la similarité des cartes en fonction des composants courants)
Interface utilisateur graphique
@ Dessin en temps réel @Graphiques en 3D @ Simulation de montage
Reflete immédiatement les changements Affiche les données de carte sur une image en Affiche une carte virtuelle a partir des données de
apportés sur un graphique pour créer des 3D afin de mieux visualiser le statut de montage conception de la carte* pour vérifier les éventuelles
données de composants sans erreurs. des composants. erreurs de données de la carte avant le montage.

*Données de conception de la carte: données Gerber, ODB++...

@ Assistance multi-moniteurs - ] : - - y
X B =< Moniteur 1 E Moniteur 2
Affiche 2 écrans
simultanément pour une
utilisation agréable.
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. .. . . 127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japon, Tél. : 81-53-525-7061
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