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LEITERPLATTEN-BESTÜCKUNGSSYSTEM

Überragende, kosteneffiziente und fehlerfreie Produktion

Bietet hohe Bestückleistung von 52.000 CPH und verarbeitet 

Bauteile von 0201 bis 100 x 55 (mm)

1 STOP SMART SOLUTION
Hocheffiziente, fehlerfreie Produktion ist möglich – dank Yamaha, Hersteller von Inspektionssystemen, Druckern und Bestückern.

QA-Option

NG NG

Screen showing
pass or fail

Mobiles 
Endgerät

Sendet in Echtzeit

Sendet in Echtzeit

Entfernte Station Fehler-Analyse

Der Bestücker wird automatisch angehalten, falls 
ein Fehler erkannt wurde
Bestücker und AOI-System werden verbunden – wird ein Fehler erkannt, wird der 
Bestücker sofort angehalten. Fehlerbilder werden an mobile Geräte gesendet, 
sodass OK-/NG-Entscheidungen aus der Ferne erfolgen können. Ein kontinuierlicher 
Fehlerstrom wird verhindert, Fehlerursachen werden schnell erkannt.

Nahtloser, automatischer Produktwechsel 
für effiziente Produktion kleiner Losgrößen
Die autom. Wechselfunktion wechselt im laufenden Betrieb auf das nächste 
Programm, um die Produktion des folgenden Baugruppen-Typs vorzubereiten.

Um Fehlerursachen zu ermitteln, werden alle 
Erkennungsbilder automatisch gespeichert
Während der Aufnahme und Bestückung werden von allen Bauteilen Bilder erstellt 
und automatisch gespeichert, sodass die Zeit für die Analyse der Fehlerursache 
verkürzt wird.
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AOI AOIReflowlöten Bestücker SPI Drucker

Yamaha Motor Robotics Division ist eine Tochtergesellschaft der Yamaha Motor Company. Ausgabe: Februar 2024.

Die auf den Fotos in dieser Broschüre gezeigten Modelle können leicht von den 
Standardspezifikationen abweichen. Spezifikationen und äußeres Erscheinungsbild 
können ohne vorherige Ankündigung geändert werden.

Yamaha Motor Europe N.V.
Niederlassung Deutschland, Geschäftsbereich Robotik
Hansemannstraße 12 · 41468 Neuss 
Tel.: +49-2131-2013520
ymerobotics.info@yamaha-motor.de
www.yamaha-motor-robotics.de

Yamaha Motor Co. Ltd., Head office Robotics Operation 
127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japan, Tel: 81-53-525-7061
Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd. 
#8 Building No.17 East Suhong Road, Suzhou Industrial Park, China 215026, Tel: 86-512-6831-7091
Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd., Shenzhen Branch, 1/F, Bd. 1, Yesun Intelligent Community, Guangu-
ang Rd. 1301-70, Guanlan St, Longhua District Shenzhen, Guangdong, P.R.C. China, Tel: 86-755-2393-9910
Yamaha Motor Corporation, U.S.A., IM Division (USA office) 
3065 Chastain Meadows Parkway Marietta, GA 30066, Tel: 1-770-420-5825
Thai Yamaha Motor Co. Ltd. (Thailand Office), 64 Moo1, Debaratana Rd., Km 21, Tambol Srisa Jorrake Yai, 
Amphur Bangsaothong, Samutprakarn 10570, Thailand, Tel: 66-96-779-7680
Yamaha Motor Parts Manufacturing Vietnam Co. Ltd. (Vietnam Office) 
Lot G1-G2, Thang Long Industrial Park, Vong La Com, Dong Anh Dist, Hanoi, Vietnam, Tel: 84-24-3951-6456

Technische Daten Hinweis: Spezifikationen und äußeres Erscheinungsbild können ohne vorherige Ankündigung geändert werden.

L 50 x B 50 (mm) bis L 510 x B 460 (mm) Hinweis 1

0201 bis L 100 mm x B 55 mm, H 15 mm oder weniger
52.000 CPH
± 0,035 mm Cpk ≥ 1,0
Gegurtete Bauteile: Max. 96 Typen (Berechnung für 8-mm-Gurtfeeder)
Tray-Bauteile: 15 Typen (bei Ausstattung mit sATS15R)
AC, dreiphasig, 200/208/220/240/380/400/416 V, ± 10 %, 50/60 Hz
0,45 Mpa oder höher, sauber und trocken
L 1.254 x B 1.440 x H 1.445 (mm)
Ca. 1.230 kg (nur Basismaschine)

Geeignete Leiterplatten
Geeignete Bauteile
Bestückungsleistung Hinweis 2

Absolute Genauigkeit Hinweis 2

Anzahl Bauteiltypen

Spannungsversorgung
Druckluftversorgung
Abmessungen
Gewicht

Modell YRM10

Hinweis 1: Optional Länge bis 950 mm möglich
Hinweis 2: Unter optimalen Bedingungen

SEMI SMT-ELS-fähig
Erfüllt die SEMI SMT-ELS Kommunikations-Richtlinien (Option).
Ermöglicht durchgängige Verbindungen mit Maschinen anderer Unternehmen, z. B. für die automatische Programmumschaltung.
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Merkmal

2
Merkmal

3Hohe Qualität in 
der Produktion

Exzellente 
Bedienbarkeit

Nozzles werden automatisch gereinigt 
und geprüft
Die Ausblas-Station reinigt automatisch den Luftkanal. Die Dämpfungsfeder 
und das Äußere der Nozzle werden automatisch auf Anomalien überprüft. 
So wird eine Produktion unter konstant guten Maschinenzuständen ermöglicht.

Nozzle-Funktionscheck

Äußerliche Sichtprüfung
Kamera prüft Nozzle 

auf Anomalien
Die Dämpfungsfeder 

der Nozzle wird geprüft

Funktionsprüfung Automatische Reinigung

Ursachen von Pickup-Fehlern werden autom. 
ermittelt und Verbesserungen vorgeschlagen
Das Dashboard führt eine automatische Ursachenanalyse zu Abholfehlern 
durch. Es empfiehlt, problematische Feeder zu ersetzen und die Nozzle zu 
prüfen, um Wartung und Verbesserungen für Bediener zu unterstützen

Diesen Feeder 
wechseln!
Erkennungsdaten 
prüfen!

Automatisierte 
Analyse

Prüft AnlagenstatusPrüft AnlagenstatusPrüft Anlagenstatus

OK!

Einfache Wartung

Hervorragende Kosteneffizienz

ErkennungErkennung BT-
Aufnahme

BT-
Bestückung

ErkennungErkennung
BT-

Bestückung

sATS15R sATS15RBT-Aufnahme

Transport

Erkennung

Transport

BT-Bestückung

Übliche Kamera zur 
Bauteilerkennung Scan-Kamera

Verfügt über den Mehrzweck-Hochgeschwindigkeitskopf der YR-Serie. Verarbeitet eine breite Palette von Bauteilen, von winzigen 0201-Chips bis hin zu 
100 mm x 55 mm großen Bauteilen, ohne dass der Kopf getauscht werden muss. Außerdem wird die hohe Bestückleistung von 52.000 CPH erreicht – 
eine exzellente Produktivität mit nur einem Kopf.

Merkmal

1

Der Bestückkopf ist mit einer 
Kamera zur Bauteilerkennung 
ausgestattet, um die Bauteile bereits 
während des Transports zu 
identifizieren.
Kürzeste Transportwege zw. 
Bauteilaufnahme und -bestückung 
steigern die Produktivität.
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12 mm x 12 mm

Mehrfach-Kamera

Scan-Kamera

QFP

Seitenlicht: Aus Seitenlicht: Ein

0201 (metrisch) Bauteilgröße 

Inline-HM-Hochgeschwin-
digkeits-Universalkopf

Erreicht eine High-Speed-Be-
stückleistung von 52.000 CPH 
(unter optimalen Bedingungen).
Außerdem wird eine Genauigkeit 
von ± 35 µm (Cpk ≥ 1,0) 
sichergestellt.

Scan-Kamera

Die Seitenansicht erkennt den Status der Bauteilaufnahme 
und -präsenz ohne Zeitverlust – für eine fehlerfreie 
Produktion.

Der Koplanaritäts-Check erkennt abgehobene 
IC-Pins vor der Bestückung und verhindert so 
Fehler.

Die Seitenbeleuchtung erkennt präzise das Fehlen von BGA-
Kugeln, was mit der Beleuchtung von unten nicht möglich ist.

Die Geschwindigkeit des Kopfes kann sich während der 
Bauteilaufnahme und -bestückung kurzzeitig ändern, um die 
Produktionsleistung und Qualität auf hohem Niveau zu halten.

Kompakte Feeder unter 1 kg – 
einhändig bedienbar für bessere 
Arbeitseffizienz.

Erkennung von Bauteil-Lageanomalien 
vor der Bestückung

Gleichbleibende Bauteilaufnahme 
und Bestückung

Schlanke, leichte Feeder verbessern Bedienbarkeit

Verhindert Fehler aufgrund verbogener Pins

Präzisionserkennung fehlender BGA-Kugeln

Die Überwachung der Bauteil-Restmengen und die automatische 
Feeder-Nachladung ermöglichen es, Bauteile effizient jederzeit 
zuzuführen und so die Arbeit der Bediener zu optimieren.

YRM10 kann mit dem platzsparenden, 
kostengünstigen 15-fach-Tray-Magazin 
sATS15R ausgestattet werden.

Die Nozzle wird gemäß der zu bestückenden LP automatisch 
gewechselt. Der Nozzle-Halter kann mit nur einem Handgriff 
entfernt werden, was Wartung und Austausch erleichtert.

ZSR-Feeder

Bauteil in 
Rückenlage

Seitenlage 
bei der 
BT-
Aufnahme

Maximale 
Geschw.

Maximale 
Geschw.

Variable 
Geschw.

Variable 
Geschw.

BT-Bestückung

Fehler verursachende Faktoren 
werden frühzeitig erkannt und beseitigt

Ausgestattet mit der Technologie der High-End-Systeme der YRM-Serie.
„Der genau passende“ kompakte und vielseitige High-Speed-Bestücker

Herausragende 
Kosteneffizienz

Liefert qualitativ hochwertige 
Produktionsergebnisse

Einfacher und vielseitiger 
Betrieb

Wertschöpfende Produktion mit Montagemöglichkeiten, die in der 

Economy-Preisklasse einzigartig sind

Für eine fehlerfreie Produktion mit hoher Bestückungsgenauigkeit 

und einem breiten Funktionsspektrum

Einfache Einkopf-Bedienung für optimale Benutzerfreundlichkeit

Bauteile können „jederzeit“ und „ohne beson-
dere Fachkenntnisse“ nachgerüstet werden

Effiziente Versorgung mit Tray-Bauteilen

Automatischer Nozzle-Wechsel – kein 
manuelles Tauschen erforderlich

Bestückt verschiedenste Leiterplatten mit einem Bestückkopf und erreicht so eine exzellente Produktivität
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weg

Seiten-
kamera

Verschmutzungen 
im Inneren werden 
ausgeblasen

Schmutz wird 
durch seitliche 
Blasluft von der 
Nozzle entfernt
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