SISTEMA DE MONTAJE DE PCBs
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Sistema Modular de Alta Eficiencia
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115.000CPH alcanzadas — la mayor velocidad del mundo en su categoria

Tecnologias excelentes de produccion de alta eficiencia en una sola maquina



YRM20
Sistema Modular Premium de Alta Eficiencia

@YAMAHA

Montaje SMT polivalente con una productividad extraordinaria
gracias a su impresionante velocidad y flexibilidad #

Sistema Modular Premium de Alta Eficiencia

Maximizacién de la operatividad de la linea

Montaje de alta

eficiencia

Alta calidad
de produccién

con un cabezal «de alta velocidad» y «flexible».

Sus amplias prestaciones reducen los factores que provocan la parada de

la lineq, logrando una produccién de valor afiadido.

El suministro ininterrumpido de componentes y la
funcién de cambio automético de programa

o Vea un video en la
aumentan la productividad y reducen la carga de web oficial  »
trabajo del operario.

Automatizacién
y ahorro de
mano de obra

Caracteristica

‘I Montaje de Alta Eficiencia

/ Disenio versatil de tres cabezales que se adapta a diversos tipos de produccién

Se adapta con flexibilidad a la produccién de varios lotes sin necesidad de sustituir el
cabezal, ahorrando tiempo de inactividad al operario por cambios y carga de trabajo

—l Cabezal RM
Super alta velocidad a 115.000CPH, acepta
componentes desde 0201Tmm a 12 x 12mm

B Cabezal HM
98.000CPH, 0201mm a 100 x 55mm, alturas de
15mm. Por su velocidad y flexibilidad

Sistema ideal para fabricar PCBs de

automoviles/dispositivos con gran
cantidad de chips montados.chip.

H Cabezal FM
Maneja componentes de gran tamaiio hasta
100 x 55mm y alturas de 30mm. También disponible control de fuerza
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Altura de
componentes

Largo:100 x Ancho: 55mm

/ Maximizacion de la capacidad del cabezal para una alta produccién
M Para transporte de 2 PCB - |[IIIll 1N

El transportador se separa por la &

M Para transporte de 1 PCB JIIIIII 1

La tecnologia patentada de Yamaha
mantiene los cabezales lo mas

La tecnologia propia de Yamaha
reduce el tiempo de espera de los

cabezales y el tiempo de
desplazamiento durante el montaje.
Maximiza la capacidad de dos
cabezales para igualar lo que pueden
hacer dos montadores de un cabezal,
todo en una sola unidad.

mitad y una parte se desplaza hacia
la parte trasera. La reduccion de la
distancia entre las PCBs y el
alimentador minimiza las pérdidas
por el movimiento de los cabezales.
Al eliminar las interferencias de los
cabezales, se obtiene un montaje
constante y simultéaneo.

juntos posible para minimizar el area .
de interferencia de los cabezales, y
el montaje simultaneo de dos
cabezales elimina el tiempo de
espera de los cabezales.
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Transportador de
doble etapa
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Transportador de
doble etapa
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SerieYR SISTEMA DE MONTAJE SMT

Caracteristica

Produccion de Alta Calidad

_/ Buena calidad con montaje de alta precision

Puede montarse con la alta
precision de 25 ym
(Cpk=1.0) independientemente
del estado de la PCB, para una
produccién de alta calidad.

L

Para fijar la altura de montaje de los

| Unidad laser |

Ajusta la altura de montaje

| Céamara lateral |
de acuerdo alos

componentes, se mide la superficie de la PCB
con laser y el grosor de los componentes con
una camara de vision lateral. Asi se evitan
marcas en los componentes, dispersion de
componentes y soldaduras aplastadas.

/ Previene con antelacion los fallos de montaje

‘ll+j"§"

resultados de la medida

N

La camara de vision lateral

comprueba la posicion del

componente antes del montaje

para rechazar cualquier factor

que pueda causar defectos,  Rgcogida
ofreciendo una produccién sin  en pie
defectos.

Componente puesto

al revés

El comprobador de
coplanaridad detecta los
cables QFP deformados
antes del montaje,

evitando los defectos de "}
antemano. .

/ Evita el mal uso de los componentes

La iluminacion lateral [
detecta con fiabilidad R
la falta de bolas BGA J li
que no pueden :
detectarse con la
iluminacién inferior

Detectado |
"\_ .,______s"
Luz lateral :
ON

Luz lateral :

|
. NO

La constante se mide antes del montaje de
los componentes. Asi se detecta la entrada
de componentes incorrectos que no pueden
evitarse comparando los cédigos de barras
de los componentes o comprobando su
aspecto. Asi se garantiza que no se filtren
defectos al mercado.

Incluso si
etiquetas

pegadas

incorrectas|  *,

hay .
Y = iEl error puede detectarse

mediante una medicion
constante antes de montar
los componentes.

/ Fomenta mejoras rapidas y constantes

Ok
S Midiendo...10Q Midiendo...0Q
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All Image Tracer guarda todas las
imagenes de los momentos de recogida
de componentes. La funcion de este
sistema de permitir buscar y ver
imagenes de la recogida facilita la
identificacion de las causas de los
defectos.

All Image Tracer Plus incluye una camara
especifica que toma y guarda imagenes
no solo del momento de la recogida, sino
también del montaje. Esto permite aclarar
las causas de los errores y defectos,
acelerando asi el proceso de mejora.
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Cabezal RM

All Image Tracer Plus

All Image Tracer

Ejemplo de
causa del error

Vista lateral Imagen detectada

Componentes
en pie

Ry

Desviacion de
posicion de recogida

Pelusaen la
parte superior




YAMAHA Sistema Modular Premium de Alta Efic\:(izrl:,cl:?g

Caracteristica

Automatizacion y Ahorro de Mano de Obra

// Suministro ininterrumpido de componentes, en cualquier momento

Control de componentes restantes, el alimentador de carga automatica
y el alimentador ininterrumpido de bandejas pueden combinarse para
suministrar los componentes de forma eficiente en cualquier momento
deseado. El suministro automatico y el suministro por lotes igualan los
suministros y minimizan el riesgo de parada de la maquina. También I
mejoran la eficiencia operativa y la operatividad de la linea.

7 Sustitucién automatica sin necesidad de configuracién

Las boquillas y los pines de empuje se sustituyen Las boquillas se gestionan por su ID y se pueden guardar en
automaticamente. Combinado con la configuracion automatica de cualquier parte del portaboquillas. Yamaha ha disefiado las

la linea por lotes, reduce simultaneamente el tiempo y la carga de bogquillas prestando atencién a la facilidad de mantenimiento y
trabajo del operario al cambiar los productos. configuracion, por lo que se pueden desmontar sin esfuerzo
con un solo toque.

Portaboquillas

1 STOP SMART SOLUTION

La produccion de alta eficacia y sin defectos es posible gracias a que Yamaha es fabricante de sistemas de inspeccién, impresoras de pasta de soldadura y montaje SMT.

El control centralizado reduce el tiempo de

desplazamiento y la mano de obra. El andlisis del montaje mejora la calidad del proceso
Todas las montadoras estan conectadas mediante YSUP-Link, permitiendo que una El andlisis de montaje permite identificar faciimente los puntos que necesitan mejoras
maquina controle las demas maquinas de la linea. Esto minimiza el tiempo de cambio de y ahorra mucho tiempo de funcionamiento y carga de trabajo. Los resultados se
producto, el tiempo de desplazamiento cuando se inicia el funcionamiento automatico y introducen y los efectos de las mejoras se presentan visualmente, lo que mejora la

el nimero de operarios necesarios motivacion de los trabajadores.

YSUP-Link Los datos de recogida del montaje SMT y los datos de Mantenimiento
Detalle del trabajo transmitido localizacién de la AOI se vinculan para identificar el parala ke
origen de los defectos por cabezal mas ampia
por alimentador y por boquilla ™ X
R i lin j i
{Cambie articulo Eeicoglda desalineada .Montaje des_alme_ado

Envia ordenes

Mejora de la

Comienza el . l l ) ) l I Funcionando . productividad y
funcionamien!o Montale SMT + calidad

La comparacion de imagenes dentro de los
procesos acelera la eliminacion de defectos
Loy Si se detecta un defecto, las imagenes de cada proceso se muestran juntas en la

pantalla para que pueda identificar al instante qué proceso causo el defecto. Asi se
+ reduce el tiempo de identificacion de las causas, se acelera el ciclo de mejora y se
obtiene una calidad uniforme. i

Click aqui para
sabermas » JOb
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AUTOMATIZACION DE AJUSTE PERFECTO .

El concepto de desarrollo de productos Yamaha: automatizacion del proceso de produccion
que se adapta a una amplia gama de distribuciones de planta. Consiga un sistema de montaje
de alta eficiencia ininterrumpido, sin defectos y sin operarios para su fabrica

Usuario A Usuario B Usuario C
(produccioén de alta mezcla y bajo volumen) (produccion de mezcla y volumen variable) (produccién en masa)

tﬂ%ﬁ '
RS

Quiere adaptar los sistemas de

Quiere implantar Yamaha con sus Desea vincular el sistema
sistemas a los de otras empresas Yamaha a los de su propia empresa

NS NS NS

% A\ %

0 Optimal

Solucién 6ptima para los seis procesos

@) Linked

Vincula perfectamente los seis procesos

Preparacion
Produccion

Q Connected

También se conecta de forma flexible a

sistemas externos

Resolucion de
averias

Resuelve . . -
- Visualiza el Impulsa la Optimiza los Reduce los

el problema de la B
estado eficiencia procesos de procesos de

escasez de mano : . ) =SOS 8 08
de obra operativo operativa fabricacion mantenimiento




YAMAHA TRUSTED TECHNOLOGY

Facil mantenimiento

La boquilla se limpia automaticamente Identifica automaticamente la causa de los

y se comprueba su estado. errores de recogida e introduce mejoras

La estacion de soplado limpia automéaticamente el canal de aire. La vibracion y el Dashboard realiza un andlisis automético de las causas de los errores de recogida.
exterior de la boquilla se comprueban automaticamente para ver si hay alguna Sugiere la sustitucion de los alimentadores probleméaticos y la comprobacion de la
anomalia. Permite la produccién en buenas condiciones constantes del equipo boquilla para apoyar el mantenimiento y la mejora de los operarios

Comprobacion de la boquilla {Cambie este alimentador! [EEEAU EVIETE] . l i £ d a8
automatico : HE £

La suciedad dentro
del eje se sopla fuera

Compruebe los datos

CEE J EL I ., de reconocimiento < Comprueba el estado del equipo.
amara = Se elimina la suciedad : n
fateral il é JJ I H‘ soplando aire desde i l 'l"l .-| [_.
B el lateral de la boquilla H o . |
Il ] \ : 2
' -
Inspeccion externa Funcion de inspeccion Limpieza automatica b o l - "'l _-, !
La camara comprueba Comprobacién de la Los factores que causan defectos L o | i
anomalias en la boquilla vibracion de la boquilla  se detectan y eliminan con antelacion -
L J
< Capacidad SEMI SMT-ELS
Lg, (pSemi Compatible con los estandares de comunicacion SEMI SMT-ELS (opcional).
\‘i Logra una conexién perfecta para, por ejemplo, el cambio automatico de programa, con maquinas de otras empresas.

Especificaciones Nota : Las especificaciones y la apariencia estan sujetos a cambios sin previo aviso.

YRM20
Cabezal RM Cabezal HM Cabezal FM
Componentes de aplicacion 0201mm a L12 x W12mm 0201mm a L100 x W55mm 03015mm a L100 x W55mm
Altura 6,5mm o menor Altura 15mm o menor Altura 30mm o menor
Capacidad de montaje Nota 1 ynigades e 2 cabezales 115.000CPH 98.000CPH 35.000CPH
Unidades de 1 cabezales 57.500CPH 49.000CPH 17.500CPH
Precision de montaje Note 1 +0,025mm Cpk=1.0 +0.035mm Cpk=1.0
Numero de Cinta de componentes : Max. 128 tipos, Componentes de bandeja: 60 tipos
tipos de componentes
PCBs aplicables Unidades de 2 cabezales 1-Transporte de 1 PCB : L50 x W50mm a L810 x W510mm
2-a
Unidades de 1 cabezales Especificacion estandar : L50 x W50mm a L510 x W510mmnNota 2
Fuente de Alimentacion Trifasica CA 200/208/220/240/380/400/416V +10% 50/60Hz
Fuente de soplado de aire Por encima de 0,45 MPa, limpio y seco
Dimensiones exteriores L1374 x W1948 x H1445mm
Peso Unidades de 2 cabezales AProx. 2.250kg (Sélo la unidad principal)
Unidades de 1 cabezales AProx. 2.150kg (Sélo la unidad principal)
Tipo de laser Préducto de laser tipo 1 (IEC60825-1,FDA (CDRH) Part e1040.10)
Nota 1 : En nuestras condiciones optimizadas
Nota 2 : Opcionalmente puede soportar longitudes de hasta 810 mm

Yamaha Motor Europe N.V. Yamaha Motor Co. Ltd., Head office Robotics Operation

. o . . 127 Toyooka, Kita-ku, Hamamatsu, Shizuoka 433-8103, Japan, Tel: 81-53-525-7061
Niederlassung Deut.schland, Qeschaftsberemh Robotik Yamaha Motor IM (Suzhou) Co Ltd.
German Branch Office, Robotics Business #8 Building No.17 East Suhong Road, Suzhou Industrial Park, China 215026, Tel: 86-512-6831-7091
Hansemannstrasse 12 - 41468 Neuss - German Yamaha Motor IM (Suzhou) Co. Ltd., Shenzhen Branch, 1/F, Bd. 1, Yesun Intelligent Community, Guangu-

. y ang Rd. 1301-70, Guanlan St, Longhua District Shenzhen, Guangdong, P.R.C. China, Tel: 86-755-2393-9910

Tel: +49-2131-2013520 Yamaha Motor Corporation, U.S.A., IM Division (USA office)
ymerobotics.info@yamaha-motor,de 3065 Chastain Meadows Parkway Marietta, GA 30066, Tel: 1-770-420-5825

Thai Yamaha Motor Co. Ltd. (Thailand Office), 64 Moo1, Debaratana Rd., Km 21, Tambol Srisa Jorrake Yai,
Amphur Bangsaothong, Samutprakarn 10570, Thailand, Tel: 66-96-779-7680

Yamaha Motor Parts Manufacturing Vietnam Co. Ltd. (Vietnam Office)

Lot G1-G2, Thang Long Industrial Park, Vong La Com, Dong Anh Dist, Hanoi, Vietnam, Tel: 84-24-3951-6456

www.yamaha-motor-robotics.eu

Los modelos que aparecen en las fotografias de este catalogo pueden diferir ligeramente de las
especificaciones estandar. Las especificaciones y la apariencia estan sujetos a cambios sin previo aviso.

Yamaha Motor Robotics es una division subsidiaria de Yamaha Motor Company. Version: Noviembre 2024.



